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Eine Baureihe für viele 
unterschiedliche Einsatzgebiete 
 
Wahlweise mit Gegenspindel, 
als Reitstockmaschine, 
mit zwei Revolvern 
zur Simultanbearbeitung, 
oder als 5-Achs-Dreh-Fräs-Zentrum  
GOFuture BX 
 

Technische Daten: 
Werkzeughaltersystem    Linear (rüstzeitoptimiert) 
Werkzeugrevolver   VDI 25 – 12 Stationen 
     optional 16 oder 48 Stationen, optional mit Einzelantrieb 6.000 U/min 
Stangendurchlass    Hauptspindel 16/26/32/42 mm 
Spindeldrehzahl   Hauptspindel und Gegenspindel bis 15.000 U/min 
Steuerung    SIEMENS / Fanuc  
Abmessungen L x B x H   ca. 2,3 x 1,7 x 2,0 m 
 

Maschinenvarianten: 
           

GOFuture 

B6 B4 

B1 B2 B3 



 
 

 
 

Allerhöchste Präzision 
beim Drehen und Hartdrehen 
durch getrennte X- und Z-Achsen, 
gepaart mit Benzinger-Automation 
für kürzeste Taktzeiten 
 

 

Technische Daten: 
Werkzeughaltersystem    Linear (rüstzeitoptimiert) 
Werkzeugscheibenrevolver  VDI 20 – 12 Stationen 
     optional 6 Plätze mit Einzelantrieb 6.000 U/min 
Stangendurchlass    Hauptspindel 16/26/32/42 mm 
Spindeldrehzahl   Hauptspindel bis 15.000 U/min 
Steuerung    SIEMENS  
Abmessungen L x B x H   ca. 2,5 x 1,9 x 2,0 m (2,7 m) 
 
 

Maschinenvarianten 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

…Automatische Teilehandlingsysteme mit kürzesten Taktzeiten sind für alle Benzinger-Maschinen verfügbar.  
                                       

Automation 
 

mµFuture 

B1 B5 

 Abführung über den 
Entladearm aus der 
Gegenspindel 

 Ablage direkt in eine Kiste 

 

 Abführung über den 
Entladearm aus der 
Hauptspindel 

 Ablage direkt auf ein 
Förderband 

 



 

 
5-Achs-Dreh-Fräszentrum 

Ideal für die Nachbearbeitung 
komplexer Werkstücke oder auch  
für die Fertigung ab Stange 
 
Die flexible Automation ermöglicht eine 
wirtschaftliche Produktion bereits bei  
kleinen und mittleren Losgrößen 
 

Technische Daten: 
Werkzeughaltersystem    Linear (rüstzeitoptimiert) 
Frässpindel    HSK-T32 - 36.000 U/min / HSK-T40 – 30.000 U/min 
Stangendurchlass   Hauptspindel 16/26/32/42 mm 
Spindeldrehzahl   Hauptspindel bis 15.000 U/min 
Werkzeugwechsler   12 Plätze / 100 Plätze  
Steuerung    SIEMENS  / Fanuc  
Abmessungen L x B x H   ca. 2,3 x 1,7 x 2,0 m (12-fach Werkzeugwechsler) 
     ca. 2,8 x 1,7 x 2,3 m (100-fach Werkzeugwechsler) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aufgrund des durchdachten Baukastensystems lassen sich diese Automationen sehr gut auf die Anforderungen der…  
 
 
  

GOFuture BX 

 Zuführung über einen 
Stangenlader 

 Abführung über den 
Entladearm aus der 
Gegenspindel 
 

 Ablage direkt auf ein 
Förderband 

 Zuführung über ein 
Beladeshuttle 

 Abführung über den 
Entladearm aus der 
Gegenspindel 

 
 Ablage direkt auf ein 

Förderband 



 

 
5-Achs-Dreh-Fräszentrum 

 
Bearbeitung an Haupt- und Gegenspindel 
simultane Komplettbearbeitung von 
hochpräzisen und komplexen Werkstücken 
 
 
 

Technische Daten: 
Werkzeugrevolver   VDI 25 – 16 Stationen 
     mit Einzelantrieb 6.000 U/min 
Frässpindel    HSK-T40 DIN69893 / bis 30.000 U /min 
Stangendurchlass   Hauptspindel 32/42 mm 
Spindeldrehzahl   bis 8.000 U/min 
Werkzeugwechsler   ab 52 Plätze 
Steuerung    SIEMENS  
Abmessungen L x B x H   ca. 2,95 x 2,0 x 2,2 m 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

…unterschiedlichsten Werkstücke und Kundenbedürfnisse anpassen. 
 
 
 
  

Take5 

 Zuführung von einem 
Förderbunker über eine 
Zuführschiene 

 Abführung über den 
Entladearm aus der 
Gegenspindel 
 

 Ablage direkt in eine Kiste 

 Zuführung von einem 
Rütteltopf über eine 
Zuführschiene 

 Be- und Entladung über 
die integrierte Beschickung 
 

 Ablage direkt in eine Kiste 

 



 
 

 
 
CNC-Präzisionsdrehmaschine 
für die simultane 
Komplettbearbeitung 
auf Haupt- und 
Gegenspindel 
 

Technische Daten: 
Werkzeugrevolver   VDI 25 – 12 Stationen 
     optional 16 oder 48 Stationen 
     mit Einzelantrieb 6.000 U/min 
Stangendurchlass    Hauptspindel 16/26/32/42 mm 
Spindeldrehzahl   Hauptspindel und Gegenspindel bis 15.000 U/min 
Steuerung    SIEMENS / Fanuc  
Abmessungen L x B x H   ca. 2,95 x 1,95 x 1,95 m  
 
 
Maschinenvarianten: 

              

  B2 B6 B10 

TNI 

 Zuführung von einem Roboter 
über ein Beladeshuttle 

 Be- und Entladung über die 
integrierte Beschickung 
 

 Abführung über ein 
Entladeshuttle zum Roboter 

 



 

 
Die Antwort auf steigende Genauigkeitsanforderungen 
und Miniaturisierung der Werkstücke 
 
Wahlweise auch 
mit Gegenspindel 
oder als Doppelspindler 
 
 

Technische Daten: 
Werkzeughaltersystem    Linear (rüstzeitoptimiert) 
Werkzeugscheibenrevolver   VDI 20/25 – 12 Stationen 

optional 6 Plätze mit Einzelantrieb 6.000 U/min 
6-fach Fräseinheit, 90° schwenkbar  18.000 U/min 
Stangendurchlass     Hauptspindel 16/26 mm 
Spindeldrehzahl    Hauptspindel und Gegenspindel bis 15.000 U/min 
Steuerung     SIEMENS / Fanuc  
Abmessungen L x B x H    ca. 2,1 x 1,1 x 1,9 m (B1-B5) 
      ca. 2,1 x 1,3 x 2,0 m (B6) 

Maschinenvarianten:  

                        

                         

  

DOLittle 

B1 B2 B3 

B5 B6 



 

 

 

 

 

 


